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TI Curved veneer strip esp. for automobile interior - has plastics esp. 

polycarbonate backing injection moulded at high pressure. ^ 
AB DE 2944797 A UPAB : 19930915 

Strip curved in at least one plane is intended esp. for decorating the 
interior of automobiles, for example for trimming the dashboard or top of 
a door. The strip comprises a visible outer layer of natural veneer, 
backed by a support layer at least 2 (pref . 3) mm thick of plastics, more 
specifically polycarbonate. 

The strip may be curved in two mutually perpendicular planes, with a 
curvature in the direction of the grain not exceeding 1.0-1.5 cm in radius 
and perpendicular to the grain not exceeding 0.5-1.0 cm in radius. 

The preferred prodn. method consists of placing the natural veneer 
strip in an injection mould, then injecting with plastics at high 
pressure, followed by cooling. The preferred pressure is at least 100 
(150) bar. 

The resultant strip has the appearance of natural wood but is 

inexpensive and simple to mf r . . 
PI DE 2944797 A 19820114 (198203)* lOp <-- 
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"Gekriimmte Leiste und Verfahren zu deren Herstellung" 



PATENTANSPRttCHE 

1. j Mindestens in einer Ebene gekriimmte Leiste, insbesondere filr 
— <S den Innenraum von Kraf tf ahrzeugen aus einem mindestens zwei- 

schichtigen Schichtkorper , dessen nach dem Einbau sichtbare 
AuBenschicht aus einer Naturf urnierauf lage besteht, d a - 
durch gekennzeichnet, dafl die die Auf- 
lage tragende Schicht aus einer mindestens 2 mm starken Kunst- 
stoffschicht besteht. 

2. Leiste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Auf- 
lage mindestens 3 mm stark ist. 

3. Leiste nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafl 
der Kunststoff ein Polycarbonat ist. 

4. Leiste nach Anspruch 1 Oder folgende, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Leiste in zwei senkrecht zueinander verlaufenden Ebenen 
gekrtimmt ist. 

5. Leiste nach Anspruch 1 oder folgende, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Leiste in Richtung der Maserung eine maximal* Krttiranung 
mit einem Radius von 1 ,0 bis 1 , 5 cm aufweist. 
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6. Leiste nach Anspruch 1 Oder folgende, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Leiste quer zur Richtung der Maserung 
eine maximale Krilmmung mit einem Radius von 0,5 bi» 1 ,0 cm 
aufweist. 

7. Verf ahren zur Herstellung einer Leiste nach einem der vor- 
hergehenden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet , daB eine 
Naturfurnierauf lage in eine der spSteren Leis tenauBenf la- 
che angepaflte SpritzguBf orm eingesetzt und in dieser Stel- 
lung arretiert wird und daQ nach dem Ausspritzen mit einem 
Kunststoff unter hohem Druck und einem Erkalten die Leiste 
ausgeformt wird, 

8. Verf ahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Druck von mindestens TOO , vorzugsweise 1 50 bar ange- 
wendet wird. 

9. Verf ahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB zur Arretierung der Naturfurnierauf lage diese an die 
SpritzguBf orm angesaugt wird. 
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"GekrUmmte Leiste und Verfahren zu deren Herstellung" 



Die Erfindung bezieht sich auf eine mindestens in einer Ebene 
gekriimnte Leiste, insbesondere fdr den Innenraum von Kraftfahr- 
zeugen aus einem mindestens zweischichtigen SchichtkOrper , des- 
sen nach dem Einbau sichtbare Aufcenschicht aus einer Naturfur- 
nierauflage besteht. 

Im Innenraum von Kraft fahrzeugen , insbesondere luxurios ausge- 
statteten Personenkraf twagen finden vielfach Leisten aus Natur- 
holz Verwendung. Solche Leisten werden z.B. in das Armaturen- 
brett eingebettet; sie werden auch zur Einfassung der oberen Tttr 
verkleidung verwendet • 

Urn die teilweise Qbliche Verwendung von aus massivem Naturholz 
bestehenden Leisten wirtschaf tlicher zu gestalten, ist es be- 
kannt, eine Naturf urnierauf lage auf ein aus einem mehrschichti- 
gen Purnier bestehenden GrundkSrper auf zubringen ; die auf- 
gebrachte Naturf urnierauf lage mufi vor allem an den RSndern 
nachbearbeitet werden, ist zu schleifen, zu polieren und nach- 
traglich zu lackieren. Dieses Verfahren zur Herstellung von 
Leisten fUr den Innenraum von Personenkraf twagen ist nicht nur 
zeitlich aufwendig, sondern auch materialmSfiig verhSltnismSBig 
teuer, Es ist zwar auch bekannt, aus Kunststoff bestehende 
Teile, wie z.B. Geh&usezargen fUr Fernsehger&te mittels eines 
Druckverf ahrens so zu bedrucken, dafc eine holzroaserungsahnliche 
Aufcenfl&che auf dem GehSuse entsteht. In diesem Pall weist je- 
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doch die AuBenflSche des Gehiiuses immer noch kein nattirliches 
Aussehen auf, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Leiste des 
oben erwShnten Typs zu schaffen, die leicht hergestellt wer- 
den kann und dennoch ein vollkommen natUrliches Aussehen hat. 

Die Aufgabe wird dadurch geldst, daB erf indungsgemMB die die 
Auflage tragende Schicht aus einer mindestens 2 mm starken 
Kunststof f schicht besteht. 

Die Furnierlage kann mindestens 3 mm stark sein; der Kunst- 
stof f ist zweckmaBigerweise ein Polycarbonat . 

Obgleich als Kunststof f jeder anderer geeigneter Kunststof f, 
wie z.B. Polystyrol oder ABS Verwendung finden kann, wird 
Polycarbonat aus dem Grunde vorgezogen, weil dieser Kunst- 
stoff trotz seiner relativ hohen Z&hf lUssigkeit im erstarrten 
Zustand eine groBe Biegsamkeit der auf gebrachten Leiste gewShr- 
leistet und darUber hinaus auch nicht bruchempf indlich ist; 
wahrend sich eine auf einem mehrschichtigen Furniergrund- 
korper mit einer Naturf urnierauf lage von insgesamt 4 mm Starke 
hergestellte Leiste nur geringfUgig durchbiegen ISBt, ist eine 
mit einem Kunststof fgrundkttrper entsprechend starke Leiste 
gleicher L&nge fast zu einem Halbkreis biegbar, 

ZweckmSBigerweise ist die Leiste in zwei senkrecht zueinander 
verlaufenden Ebenen gekrilmmt. pie Leiste kann in Richtung der 
Maserung eine maximale Krummung mit einem Radius von 1 ,0 bis 
1,5 cm aufweisen; die Leiste kann auch quer zur Richtung der 
Maserung eine maximale Krttmmung mit einem Radius von 0,5 bis 
1 ,0 cm aufweisen. 
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Der Erfindung liegt weiterhin die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zur Herstellung der oben beschriebenen Leiste zu schaf- 
fen. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelGst, daB erf indungsgemaB eine 
Naturf urnierauf lage in eine der spateren LeistenauBenf IMche 
angepaflte SpritzguBf orm eingesetzt und in dieser Stellung 
arretiert wird und daB nach dem Ausspritzen mit einem Kunst- 
stoff unter hohem Druck und einem Erkaiten die Leiste aus- 
geformt wird; es kann ein Druck von mindestens 100, vorzugs- 
weise 150 bar angewendet werden. Zur Arretierung der Natur- 
furnierauf lage wird zweckmaBigerweise diese an die Spritz- 
guBf orm angesaugt. Zu diesem Zweck kOnnen im Boden der Spritz- 
guBf orm Bohrungen vorgesehen sein, die mit einer Saugquelle 
verbunden sind. 

Auf der Zeichnung sind beispielsweise Ausf tihrungsf ormen der 
Erfindung dargestellt; sie werden nachfolgend nfther beschrie- 
beny es zeigt: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Leiste gemSB einer Aus- 
f iihrungsform und 

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Leiste nach einer anderen 
Ausf iihrungsform. 

In Fig. 1 ist im Querschnitt eine Leiste dargestellt, wie sie 
z.B. als Einfassung fiir ein absenkbares Fenster im Innenraum 
eines Personenkraf twagena Verwendung finden kann. 

Eine NuBbaumf urnierauf lage 1 in einer Starke von 0,4 mm ist 
auf einen 2 mm »tarken GrundkSrper 2 auf kaschiert j dieser im 
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Querschnitt btlgelf Ormige Grundk5rper besteht aus Polycarbonat 
und wird, wie weiter unten nSher beschrieben, auf die Auflage 1 
aufgebracht. Die beiden freien RMnder 3 und 4 der Leiste liegen 
in Wirkstellung auf dem Fensterrahmen auf, 

Wahrend die untere freie Kante 5 mit der seitlichen OberflSche 
des Randteils 4 der Leiste bUndig verlauft, hat die Kante 7 
der Auflage von der entsprechenden FlMche 8 des Randbereichs 
einen groBeren Abstand. Die Oberfl^che 9 des Randbereichs 3 
veriauft bUndig mit der OberflMche 10 der Auflage 1 . 

Die Auflage kann vor dem Aufspritzen des Grundkorpers gegebenen- 
falls poliert und lackiert sein; der Grundkorper, der z.B. aus 
einem Polycarbonat besteht, kann braun eingefarbt werden, so 
daB die lackierte Oder polierte OberflSche 10 der Auflage von 
der Oberfiache des Kunststof f grundkOrpers kaum zu unterschei- 
den ist. 

Die Naturfurnierauf lage kann in einer Starke von 0,3 bis 
maximal 1,1 mm (je nach der gewUnschten KrUmmungj Verwendung 
f ind&h. 

Obgleich die in Fig. 1 im Querschnitt gezeigte Leiste eine Ge- 
samtstarke von etwa 2,3 mm aufweist und wie dargestellt quer 
zur Richtung der Maserung gekrUmmt ist, lSBt sich eine Leiste 
dieser Art, die beispielsweise eine Lange von 1 m hat, fast zu 
einem Halbbogen kriimmen; durch die Verwendung des Polycarbo- 
nate ist die Leiste dariiber hinau» weitgehend bruchsicher; auch 
ist das eben erwShnte Material in Bereichen temperaturbe - 
standig,denen Kraf tf ahrzeuge auch unter extremen VerhStltnis- 
sen ausgesetzt sind. 

E« liegt auf der Hand, daB bei der Leiste nach Fig. 1 ohne 
weiterea Ausnehmungen, Bohrung n o.dgl. vorgesehen sein kttnn n, 
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um die Leiste an den Rahmen anzuschrauben oder anderweitig 2U 
befestigen; es kSnnen auch Bef estigungsmittel durch entspre- 
chende Halterungen in der Sprit zguBform so angeordnet werden, 
daB diese Bef estigungsmittel vom Kunststof f eingebettet werden 
und dann aus letzterem entsprechend herausragen. 

Bei der in Pig. 2 ebenfalls im Querschnitt dargestellten Aus- 
ftthrungsform einer Leiste handelt es sich um einen Teil einer 
Blende fur ein Armaturenbrett eines Personenkraf twagens . 

Die 0,4 mm starke NuBbaumf urnierauf lage 20 ist auf einen 3 mm 
starken Kunststof fgrundkSrper 21 aufgebracht. 

Die Auflage 20 laBt sich in Richtung quer zur Maserung bei- 
spxelsweise an der Stelle 22 mit einem Radius von lo mm 
krUmmen, so daB der Kunststof fgrundkCrper 21,z.B. aus Poly- 
styrol, nach dem Auf spritzvorgang die stark gekrummte Natur- 
f urnierauf lage arretiert. 

Die erfindungsgemaBe Leiste kann somit ohne jegliche Schwierig- 
keiten in zwei Ebenen gekrUmmt sein, wobei relativ kleine 
Krummungsradien Verwendung finden konnen; das AusmaB der 
Krilmmung ist nur von der etwaigen Briichigkeit der Furnierauf- 
lage abhangig und wird nicht durch eine Nachbearbeitung er- 
reicht. Zur Herstellung der erf indungsgemSBen Leiste wird eine 
SprxtzguBform entsprechend den Umrissen der Leiste verwendef 
xn den Boden dieser gegebenenf alls zweiteiligen SpritzguBf orm 
wird die Naturf urnierauf lage so eingebracht, daB ihre spater 
sichtbare AuBenflache auf den Boden der Form aufgeklebt Oder 
auf andere Weise eingesetzt wird. Es ist auch moglich, daB im 
Boden mehrere Bohrungen vorgesehen sind, durch welche von einer 
Saugguelle aus ein Sog auf die AuBenflache der Naturf urnlerauf- 
lage ausgeubt werden kann. Die Naturf urnierfolie kann vor d«o 
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Einsetzen in den Boden ber its abgeschlif f en und poliert oder 
gegebenen falls lackiert werden. 

Die relativ zilhf lUssige Polycarbonatmasse wird mit einem 
Druck von z.B. 150 bar in die Form eingespritzt und verbindet 
sich mit der Auflage ohne andere Hilfsmittel. 

Wie bereits weiter oben erwahnt, kann die Kunststof f schicht 
nur eine Starke von 2 mm aiifweisen; es liegt auf der Hand, 
daB diese Schicht auch dicker sein kann und daB der Gegenstand 
der Erfindung nicht allein auf schmale Leisten beschrSnkt ist, 
sondern auch bei plattenf Srmigen KOrpern angewendet werden kann, 
insbesondere dann, wenn eine mindestens in einer Ebene liegen- 
de Krttmmung vorgesehen ist. 

Das Ver v fahren zur Herstellung der Leisten ist wirtschaf tlich , 
zeitraffend und besonders einfach; fttr die Herstellung der 
Leiste sind keine FachkrMfte erf orderlich ; der Kunststof f kann 
jede beliebige Farbe aufweisen und demzufolge auch an die Farb 
der Naturholzfurnierauf lage angepaBt werden; die Ausspritzung 
des GrundkOrpers kann so erfolgen, daB ein btindiger Obergang 
von der Oberflfiche der Auflage zur Oberflflche des Kunststoff- 
grundkOrpers erreicht wird. 

Die intensive Verbindung des Naturholzf urniers bzw. der Natur- 
holzauflage mit dem Kunststof f erfolgt ohne jegliche Zwischen- 
lagen, d.h. nur durch Aufbringen des Kunsts toffs unter sehr 
hohem Druck, wobei sich der breiige Kunststof f auch in die 
winzigen Poren des Furniers erstreckt, so daB eine intensive, 
praktisch nicht mehr lttsbare Verbindung zwischen der Auflage 
und dem Kunststof f entsteht* 
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